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SYSTEME SOLIDE VECTEUR DE MATIERE ACTIVE. 

_ Systeme solide (S) vecteur de matiere active, se pre- 
sentant 

* sous forme de particules individuelles solides ,(ps). 
chaque particule comprenant un coeur comprenant au 
moins une matiere active sous forme solide et une envelop- 
pe en un materiau organique (MO) au moins partiellement 
soluble ou hydrodispersable, 

* ou sous forme de granules solides (gs) comprenant au 
moins une matiere active sous forme solide dispersee dans 
une matrice en un materiau organique (MO) au moins par- 
tiellement soluble ou hydrodispersable, 

ledit systeme etant caracterise en ce que ledit materiau 
(MO) comprend un copolyrnere hydrosoluble ou hydrodis- 
persable filmogene (K), choisi parmi les copotyesters anio- 
niques sulfones, copolyesteramides anioniques sulfones et 
les copolyamides anioniques sulfones, hydrosolubles ou 
hydrodispersables. 

Le systeme (S) est de preference un systeme parfumant 
(SP) comprenant un parfum comme matiere active. 

Composition detergente, notamment pour le lavage du 
linge, comprenant ledit systeme parfumant (SP). 
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SYSTEME SOLIDE VECTEUR DE M ATI ERE ACTIVE 

La pr6sente invention a pour objet un systeme solide vecteur de matiere active 
solide ou liquide et son procede de preparation ; ledit systeme est tout particulterement 

5 un systeme parfumant pouvant etre utilise comme additif parfumant dans les 
compositions detergentes. 

Des matieres actives, au sein de formulations, peuvent poser des problemes de 
stabilite ou d'agressivite vis-a-vis des autres additifs de la formulation dans laquelle ils 
sont contenus. II en est par exemple ainsi des parfums, des enzymes, des matieres 

10 actives phytosanitaires, notamment au sein de compositions detergentes. 

De m£me certaines matieres actives peuvent presenter des problemes de manipulation 
(formation de poussieres, coulabilite difficile ...) 

Le parfumage des compositions detergentes de lavage, notamment de lavage du 
linge, requiert en particulier un certain nombre de contraintes. 

15 Un des premiers problemes poses est de trouver un mode d'addition et de 

repartition adequat du parfum, lorsque celui-ci est liquide, sur la poudre detergente. 
Generalement le parfum est pulverise fmement, en continu, sur' la poudre formulee, 
complete, qui transite dans un transporter quelconque, entre le lieu de fabrication et le 
lieu de conditionnement. Le parfum 6tant un des composants les plus on6reux de la 

20 formulation lessivielle, II est necessaire que le mode de melange du parfum a la poudre 
permette un minimum de perte du parfum. Le respect du dosage (% de parfum par 
rapport a la poudre ) est un des elements difficile a mattriser et qu'il faut chercher d 
ameliorer aussi bien pour des problemes de cout que pour des problemes de Constance 
de quaiite. 

25 La mise en forme solide-particulaire de la composition parfumante peut representer une 
premiere amelioration a ce niveau du proc6de de fabrication des lessives. 

-Un autre probleme du parfumage des lessives est ceiui de la stabilite du parfum (et 
de I'ensemble des "notes" qu'il libere) au cours du stockage de la iessive dans son 
emballage. 

30 En effet, il a ete constate que lors de leur stockage, les lessives en poudre pour lave- 
linge notamment, perdent de 20 & 90% du parfum introduit, ce qui necessite I'introduction 
au depart de quantites tr6s eiev6es de parfum pour conserver une senteur suffisante au 
moment de ('utilisation du produit 

Les composants des lessives sont en effet tres varies et de natures chimiques tres 
35 differentes ; ils peuvent etre agressifs, voire incompatibles avec la composition 
parfumante qui renferme des composants chimiquement fragiles. 
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Les lessives modernes contiennent souvent des systemes de blanchiment bases sur des 
produits liberant de I'eau oxygenee, puis de I'oxygene actif. C'est la I'element le plus 
destabilisant pour les parfums. 

D'autres facteurs de degradation des parfums, sont I'alcalinite des compositions 
5 detergentes. I'eau de cristallisation, I'eau libre, les surfactants, les sequestrants. qui sont 
toujours presents dans les compositions detergentes et peuvent interferer negativement 
avec les parfums. 

La Demanderesse a trouve un systeme solide vecteur de matiere active, de 
manipulation aisee (coulabilite), susceptible de ne liberer ladite matiere active que lors de 
10 son application en milieu aqueux ; la Demanderesse a trouve notamment un systeme 
parfumant pour le lavage du linge, se presentant sous forme solide et permettant de ne 
liberer le parfum qu'essentiellement pendant le lavage du linge. 

Un premier objet de I'invention consiste en un systeme solide (S) vecteur de 
matiere active, ledit systeme se presentant : 
15 . sous forme de particules individuelles solides (ps), chaque particule comprenant un 
coeur comprenant au moins une matiere active sous forme solide et une enveloppe en 
un materiau organique (MO) au moins partiellement soluble ou hydrodispersable, 
. ou sous forme de granules solides (gs) comprenant au moins une matiere active sous 
forme solide dispersee dans une matrice en un materiau organique (MO) au moins 
20 partiellement soluble ou hydrodispersable, 

ledit systeme etant caracterise en ce que ledit materiau (MO) comprend un copolymere 
hydrosoluble ou hydrodispersable filmogene (K), choisi parmi les copolyesters 
anioniques sulfones. copolyesteramides anioniques sulfones et les copolyamides 
anioniques sulfones, hydrosolubles ou hydrodispersables. 
25 Parmi les matieres actives pouvant etre presentes dans ledit systeme, on peut 

mentionner des matieres actives, de preference hydrophobes, du domaine de la 
detergence. comme les parfums, les enzymes, les antimousses silicones, du domaine de 
I'alimentaire comme les ar6mes, du domaine phytosanitaire comme les fongicides. 
herbicides, insecticides, biocides (bactericides notamment), ... 
30 La presente invention vise tout particulierement un systeme (S), dans lequel la 

matiere active est un parfum ; ledit systeme (S) est alors un systeme parfumant (SP). 

On entend par "parfum", soit une essence parfumee, soit plus generalement une 
composition complexe obtenue a I'aide d'un melange de nombreux produits odorants et 
de produits excipients qui en assurent I'homogeneite. 
35 Ledit melange contient g6neralement au moins 25% d'au moins un compose odorant du 
grdupe des cetones aliphatiques ou aromatiques, des aldehydes aliphatiques ou 
aromatiques, des produits de condensation des aldehydes et des amines, des lactones 
aromatiques ou aliphatiques. des ethers ou esters aromatiques ou aliphatiques. des 
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alcools aliphatiques, des hydrocarbures saturSs ou insaturSs lineaires, cycliques ou 
aromatiques, terpSniques, polynucleaires ou non ... 

On entend par "parfum sous forme solide", aussi bien un parfum en tant que tel 
solide a temperature ambiante (comme la vanilline et ses derives), qu'un parfum liquide 
mis sous forme solide par absorption sur un materiau "support" soiide multiparticulate. 

On peut citer a titre d'exempie de compost odorant entrant dans la composition 

des parfums : 

- I'aldehyde hexylcinnamique, 

- le 2-m6thyl-3-(p-tert-butylphenyl)-propionaidehyde, 

- le 7-ac6tyM ,2.3,4,5,6,7,8-octahydro-1 ,1 ,6,7-tetram6thylnaphtalene, 

- le salicylate de benzyle, 

- la y-acfetyl-l.l.a^^.e-hexamSthyltdtraline, 

- I'acState de p-tert-butylcyclohexyle, 

- le methyl dihydro jasmonate, 

- le -naphtol m6thyl 6ther, 

- la methyl-naphtylcetone, 

- le 2-m§thyl-2-(p-isopropylphenyl)-propionaldehyde, 

- Ie1 ,3,4,6 j^-hexahydro^.e.ej^.S-hexamethyl-cyclopenta-^-benzo-pyrane, 

- le doddcahydro-aa.e.e^a-tetramdthylnaphtop.lblbifurane, 

- I'anisaldehyde, 

- la coumarine, 

- le c6drol, 

- la vanilline, 

- Pethylvanilline, 

- I'heiiotropine, 

- le brassylate d'ethyl&ne, 

- Tisobomylcyclohexanol, 

- le cyclopentad6canolide, 

- Pac6tate d f isoamyle, 

- I'ac6tate de tricydodec6nyle, 

- le propionate de tricyclodec6nyle, 

- I'alcool -phfenylethylique, 

- le terpin6o1. 

- le linalool, 

- !'ac6tate de linalyle, 

- le g6ranioi, 

- le n6roI, 

- I'ac6tate de 2-(1,1-dimethylethyl)cyclohexanol, 
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- Tacetate de benzyle t 

- les terpenes (orange), 

- l'eug£nol, 

- le phtalate de diethyle, 

- !es huiles essentielles, r6sines ou rfisinoides (huile d'orange, citron, patchouli, 
beaume du Perou, Olibanum r6sinoTde, styrax, coriandre, lavandin, iavande ...). 

Selon ^invention, le systeme (S) peut se presenter sous forme de particules 
individuelies (ps) ou de granules (gs) de dimension d'au moins 50 pm environ, de 
preference de I'ordre de 100 pm a 10 mm, tout particulierement de 200 pm a 2 mm, ce 
en fonction de l'application recherchee. 

Lorsqu'il s'agit d'un systeme parfumant (SP) , cette dimension peut etre d'au moins 50 
pm environ, de preference de I'ordre de 100 pm a 700 pm, tout particulierement de 200 
pm a 400 pm. 

D'une maniere preferentielle, Tinvention vise un systeme (S) ou (SP), dont la 
matiere active (parfum tout particulierement) est un liquide. ledit liquide Stent supporte 
par un materiau "support" solide sous forme multiparticulate. 

Tout materiau adsorbant et/ou de preference absorbant, de preference mineral, 
inerte ou essentieilement inerte vis-S-vis de la matiere active, notamment vis-3-vis des 
composes odorants constituant le parfum, et inerte vis-a-vis du materiau organique 
(MO), peut etre mis en oeuvre comme materiau "support" de la matiere active liquide. 
A titre d'exemple, on peut citer des materiaux adsorbants et/ou absorbants min6raux 
comme la silice (pr6cipitee notamment), les argiles (sepiolite, bentonites, montmorilionite 
...), les zeolites de type X et Y notamment. 

Ces materiaux "supports", se presentent sous forme multiparticulate et peuvent avoir 
des tailles tres variables, selon le mode op6ratoire mis en oeuvre pour la preparation 
dudit systeme (S) ou (SP). 

Ainsi, lorsque ledit systeme (S) se pr6sente sous forme de particules individuelies solides 
(ps), lesdits materiaux "supports", sous forme multiparticulate, peuvent presenter une 
dimension d'au moins 50 pm environ, de preference de I'ordre de 100 pm a 10 mm, tout 
particulierement de 200 pm a 2 mm, ce en fonction de l'application recherchee. Lorsqu'il 
s'agit d'un systeme parfumant (SP), ces materiaux "supports", sous forme 
multiparticulate, peuvent presenter une dimension d'au moins 50 pm environ, de 
preference de I'ordre de 100 pm a 700 pm, tout particulierement de 200 pm e 400 pm. 
Lorsque ledit systeme (S) se presente sous forme de granules solides (gs), lesdits 
materiaux "supports", sous forme multiparticulate, peuvent presenter une dimension 
d'au moins 0,5 pm environ, de preference de I'ordre de 1 pm a 100 pm, ce en fonction de 
l'application recherchee. 



2791906 

5 

La quantity de mature active pr6sente dans le systeme (S) ou (SP) selon 
I'invention est fonction de la quantite de matiere active d6sir6e dans ledit systeme et de 
la capacite ^adsorption et/ou d'absorption du materiau "support" (dans le cas d'une 
matiere active llquide). 

5 Lorsque la matiere active est solide en tant que telle, cette quantite peut representor 
jusqu'a 95% du poids, de preference de 0,5 a 90% du poids de I'ensemble matiere active 
/ materiau organique (MO). 

Lorsque la matiere active est liquide, cette quantite de liquide peut representor jusqu'a 
70%, plus g6nera!ement de 10 a 50% du poids de I'ensemble matiere active / materiau 
10 organique (MO) ; celle-ci varie en fonction de la capacite d'absorption du materiau 
"support", qui est tr&s variable selon le materiau choisi ; ainsi une silice absorbe 
g6n6ra!ement de 0,5 e 3 fois sa masse de parfum, les argiles de 0,1 a 0,5 fois leur 
masse. 

Le materiau organique (MO) comprenant le copolynrtere (K) peut representor de 1 a 
15 99,5%, de preference au moins 5% du poids de I'ensemble matiere active / materiau 
organique (MO). 

Ledit copolymere (K) peut representor de I'ordre de 2 a 100% , de preference de I'ordre 

de 5 a 100% dudit materiau organique (MO). 

Les copolymers anioniques sulfon6s (K) entrant dans la composition de 
20 I'enveloppe ou de la matrice dans ledit systeme (S) ou (SP) sont hydrosolubles ou 

hydrodispersables dans une large plage de pH t par exempie de I'ordre de 4 a 12. 

Lesdits copolymeres anioniques sulfones sont notamment solubles ou dispersables dans 

les milieux lessiviels, dont le pH est d'au moins 7, notamment d'au moins 8. 

Le materiau organique (MO) est au moins partiellement hydrosoluble ou 
25 hydrodispersable dans ces mSmes gammes de pH. 

Sont utilises, dans ce qui suit, les termes "polyfonctionnel" et "monofonctionnel". 

On entendra ci-apres par : 
monomere "polyfonctionnel", un monomere presentant au moins deux fonctions 

r6actives semblables ou differentes, choisies parmi les fonctions carboxy, hydroxy et 
30 amino, susceptibles de reagir par (trans)esterification et/ou amidification et 

polycondensation 

. motif "polyfonctionnel", un motif polyvalent d6riv6 d'un monomere "polyfonctionnel" par 
(trans)esterification et/ou amidification et polycondensation 
monomere "monofonctionnel", un monomere presentant une seule fonction reactive 
35 choisie parmi les fonctions carboxy, hydroxy et amino, susceptibles de reagir par 
(trans)esterification et/ou amidification et polycondensation 

. motif "monofonctionnel", un motif monovalent derive d'un monomere "monofonctionnel" 
par (trans)esterification et/ou amidification et polycondensation 
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Parmi les copolyesters, copolyesteramides et copolyamides anioniques sulfon£s 
(K) pouvant etre compris dans le materiau organique (MO), on peut mentionner les 
copolym6res (C) comprenant au moins 

. Hr* mQ tifs riir.arbonvles nnn sulfon ^s fmDC) aromatiques, aliphatiques ou 
5 cycloaliphatiques, semblables ou differents, exempts de fonctions sulfo, motifs de 
formule 

-C(0)-A-C(0)- ou 
le symbole A repr£sente un groupe polyvalent hydrocarbon^ aromatlque, aliphatique ou 
cycloaliphatique 

10 - des motifs poMnnrtinnnels non sulfonSs (mPR, aliphatiques, cycloaliphatiques ou 
aromatiques, semblables ou differents, exempts de fonctions sulfo, motifs de formule 

-X-E-Y- ou 

* les symboles X et Y, identiques ou differents, represented un groupe 

. oxy -O- 
15 . imino -NH- 

. ou (R)imino -N(R)- oCi R repr^sente un groupe alkyl en C1-C4 

* le symbole E reprSsente un groupe hydrocarbon^ aliphatique, cycloaliphatique ou 
aromatique, polyvalent, eventuellement interrompu par un ou plusieurs heteroatome(s) 
d'oxygSne ou d'azote tertiaire, ledit groupe polyvalent etant lie d au moins un groupe X et 

20 a au moins un groupe Y, 
- des motifs sulfonSs (mS) 

poivfonctionnels (mSPF) aromatiques, aliphatiques ou cycloaliphatiques, 
semblables ou differents, pr^sentant au moins une fonction sulfo, motifs de formule 

-V-Q(L-S0 3 M) n -W- ou 
25 * les symboles V et W, identiques ou differents, represented un groupe 
. carbonyle -C(O)- 
. oxy -O- 
. imino -NH- 

. ou (R)imino -N(R)- ou R reprSsente un groupe alkyl en C<j -C 4 

30 * le symbole Q reprSsente un groupe hydrocarbon^ aromatique, aliphatique ou 
cycloaliphatique 

* L est un lien valentiel ou un groupe alkyfene, alcoxyalkylene, oxyalkylene, arylene, 
alkylaryfene, alcoxyarylene 

* M repr6sente un atome d'hydrog£ne ou un cation alcalin 
35 * n est sup§rieur ou 6gal £ 1 

fit/ou monofonrtionnels (mSMF^ aromatiques, aliphatiques ou cycloaliphatiques, 
semblables ou differents, pr£sentant au moins une fonction sulfo, motifs de formule 

-V'-Q'(L-S0 3 M) n oil 
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* le symbole V* reprSsente un groupe 

. carbonyle -C(O)- 
. oxy -O- 

* le symbole Q' repr£sente un groupe hydrocarbon^ aromatique, aliphatique ou 
5 cycioaliphatique, 6ventuellement interrompu par un ou plusieurs heteroatome(s) 

d'oxyg£ne 

* L est un lien valentiel ou un groupe alkytene, alcoxyalkytene, oxyalkylene, arylene, 
a!kylaryl£ne, alcoxyaryl£ne 

* M repr£sente un atome d'hydrog6ne ou un cation alcalin 
10 * n est sup£rieur ou £gal a 1 

. 6ventuellement des motifs non sulfonfes polvfonctionne ls. monocarbonvles fmMC), 
aliphatiques, cycloaliphatiques ou aromatiques, semblables ou diffetents, exempts de 
fonctions sulfo, motifs de formule 

-C(0)-D-Z- ou 
15 * le symbole Z repr£sente un groupe 
. oxy -O- 
. imino -NH- 

. ou (R)imino -N(R)- ou R repr£sente un groupe alkyl en C1-C4 

* le symbole D repr6sente un groupe hydrocarbon^ aliphatique, cycioaliphatique ou 

20 aromatique 

. et des aroupes Hants (GU semblables ou differents de formule 

-C(0)-0- et/ou -O-C(O)- et/ou -C(0)-N(R> et/ou -N(R')-C(0)- 
0C1 R' repr§sente H ou un groupe alkyl en C1-C4 

Lesdits copolyesters, copolyesteramides et copolyamides anioniques sulfones (K) 
25 comprennent un taux de motifs suIfonSs correspondant S une teneur pond£rale en soufre 
pouvant etre de Pordre de 0,5% £ 8%, de preference de Tordre de 1,2 a 6% par rapport 
audit copoiymSre (K). 

Dans la definition des motifs ci-dessus, le terme "suifone" signifie la presence d'au 
moins une fonction sulfo SO3M tide a un atome de carbone d'un groupe hydrocarbone ; 
30 a contrario, le terme "non suifone" signifie Tabsence d'une telle fonction . 

Parmi les motifs dicarbonvles non sulfon£s (mDC), on peut mentionner 

* les motifs aromatiques, comme les motifs ter6phtaloyIe, isophtaloyle, orthophtaloyle, 
naphtalenes dicarbonyle, anthracenes dicarbonyle, biphenyl dicarbonyle, 
oxyisophtaliques dicarbonyl, oxy-4 phtalique dicarbonyle ) 

35 * les motifs aliphatiques ou cycloaliphatiques dont le reste aliphatique ou cycioaliphatique 
contient de 2 a 10 atomes de carbone, comme les motifs adipoyle, glutaroyle, succinoyle, 
trimethyladipoyle, pim6!oyle f azeloyle, seba?oyle, suberoyle, itaconoyle, maleoyle, 
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fumaroyle, cyclopentanes dicarbonyle, cyclohexanes dicarbonyle, oxy-2 
methylsuccinoyle, oxym6thylglutaroyle, oxyglutaroyle 

Parmi les motifs polvfonctionnels non su1fon6s (mPR, on peut mentionner 

* des motifs a groupes oxy, aliphatiques ou cycloaliphatiques comme les motifs 

5 oxyalkyleneoxy dont le reste alkytene est lineaire ou ramifie ou 

oxycycloalkyleneoxy, contenant de 2 & 12, de preference de 2 a 6 atomes de carbone 
comme les motifs oxy6thyleneoxy, 1,3-propanedioxy, oxypropyleneoxy, 2,2-propane 
dimethoxy, 1 ,4-cyciohexane dimethoxy et leurs homologues sup6rieurs 
oxy[poly(cyclo)alkyleneoxy] contenant de 2 a 150 motifs (cyclo)alkyleneoxy, 
10 . alcane trioxy contenant de 3 3 6 atomes de carbone comme les motifs 1,2,3- 

propane trioxy, 1,2,4-butane trioxy et leurs homologues sup^rieurs poly(alcane trioxy) 
contenant de 2 a 10 motifs alcanetrioxy 

* des motifs a groupes imino, aliphatiques, dont le reste aliphatique est un groupe 
alkylene contenant de 2 a 150, de preference de 2 a 20 atomes de carbone et peut etre 

15 interrompu par un ou plusieurs heteroatomes d'oxygSne ou azote tertiaire, comme les 
motifs ethyI§nediimino, tetram6thyl£nediimino, hexamethylenediimino, 3-oxa- 
pentamSthylenediimino, 3,6-dioxa-octamethylene-1 ,8-diimino 

* des motifs £ groupes imino, aromatiques, comme le motif paraphenylenediimino 

* des motifs a groupes oxy et imino, aliphatiques, aromatiques, heterocycliques, dont les 
20 restes aliphatiques, aromatiques, heterocycliques, contiennent de 2 a 20 atomes de 

carbone, comme les motifs 5-iminopentanoxy-1, 4-iminomethylcydohexanemethoxy, 
5-imino-2-ethylpentanoxy, oxyisophtalique diimino 

Parmi les motifs polvfonctionnels sulfonSs fmSPR. on peut mentionner 

* des motifs dicarbonyles, aromatiques dans lesquels le reste aromatique est un radical 
25 phSnylene ou un radical bivalent constitu§ d'une combinaison de plusieurs noyaux 

benz6niques ortho-ou p6ri-condens6s ou Ii6s entre eux par des groupes inertes, tels que 
lien valentiel simple, radical alkylene, groupe oxy, groupe oxo, groupe sulfonyl, ledit reste 
aromatique pr6sentant au moins un substituant sutfo lie & un atome de carbone, comme 
les motifs sulfophtaloyle, suifoterephtaloyle, sulfoisophtaloyle, sulfo-orthophtaloyle, 
30 sulfonaphta!6nedicarbonyle, disulfo- et trisulfo-naphtatenedicarbonyie, 5-(4- 
sulfoph<§noxy)-isophtaloyle, 5-(2-sulfophenyl)-isophtaloyle, 5-(4-sulfophenoxy)- 
isophtaloyle, sulfo-diph6nyl-dicarbony!e, sulfo-diphenylsulfone^^'-dicarbonyle, 
sulfodiphenylm6thane-4,4'-dicarbonyle 

* des motifs dicarbonyles, aliphatiques dans lesquels le reste aliphatique contient de 2 a 
35 10 atomes de carbone, 6ventuellement substitu6 par au moins un radical aryle et 

pr6sentant au moins un substituant sulfo li§ & un atome de carbone, comme les motifs 
sulfosuccinoyle, 3-sulfoglutaroyle, 3-(4-sulfoph§nyl)glutaroyle 
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* des motifs £ groupes oxy, aliphatiques dans lesquels le reste aliphatique contient de 2 
a 10 atomes de carbone et pr^sentant au moins un substituant sulfo'lie directement a un 
atome de carbone, comme les motifs 2,3-dioxypropane sulfonique, 1,5-dioxypentane-3- 
sulfonique, ou indirectement comme les motifs 2,3-dioxypropane poly(oxy6thylene) 

5 sulfonique, 2,3-dioxypropane poly(oxyethytene) phenol sulfonique, 

* des motifs d groupes oxy et carbonyie, aliphatiques dans lesquels le reste aliphatique 
contient de 2 a 10 atomes de carbone, et pr£sentant au moins un substituant sulfo lie a 
un atome de carbone, comme les motifs 3-oxysuIfopropionoyle, 5-oxy-3-sulfopentanoyle 

* des motifs 3 groupes imino, aromatiques prSsentant au moins un substituant sulfo lie a 
10 un atome de carbone, comme les motifs paraphenyl£nediimino 

Parmi ies motifs monofonctionneis sulfonSs (mSMR. on peut mentionner 

* <jes motifs a qrouoe carbonvle. aromatiques dans lesquels le reste aromatique est un 
radical phenyle ou un radical monovalent constitu6 d'une combinaison de plusieurs 
noyaux benz£niques ortho-ou p6ri-condens6s ou lies entre eux par des groupes inertes, 

15 tels que lien valentiel simple, radical alkylene, groupe oxy, groupe oxo, groupe sulfonyl, 
ledit reste aromatique pr6sentant au moins un substituant sulfo lie a un atome de 
carbone, comme les motifs sulfobenzoyles de formule, 

(i) -(0)C(C 6 H 4 )(S0 3 M) ou 

* M repr£sente un atome d'hydrog6ne ou un cation alcalin 

20 * des motifs a groupe oxv. aliphatiques 6ventuellement polyoxya!kylen£s, dans lesquels 
le reste aliphatique contient de 1 £ 10 atomes de carbone et prSsentant au moins un 
substituant sulfo Ii6 a un atome de carbone, tels que ceux de formule 

(ii) -0-(R 1 0) m -R 2 (S0 3 M) 

n °u 

* M repr£sente un atome d'hydrog£ne ou un cation alcalin 

25 * le symbole R 1 repr6sente un groupe ethylene et/ou propylene 

* le symbole R 2 repr6sente un groupe alkyle contenant de 1 a 6 atomes de carbone 

* m va de 0 a 20, de preference de 1 a 4 

* n est sup6rieur ou 6gal a 1 

comme les motifs oxypoly(ethyl£neoxy)6thylsu!fonates contenant de 2 H motifs 
30 ethyl£neoxy et ceux de formule 

-0-(CH2-CH2O) r (CH 2 )q(CHSO3M)CH 2 S03M ou 
-0-(CH2-CH20) r (CH 2 )q(CHS02M)CH 2 S03M, 
ou g peut alier de 1 £ 4 et r de 8 £ 20 

* des motifs a groupe oxy, aromatiques 6ventuellement polyoxyalkyl6n£s, tels que ceux 
35 de formule 

(iii) -0-(R 3 0) p -(C 6 H 4 )(S0 3 M) ou 

* M repr6sente un atome d'hydrogSne ou un cation alcalin 

* le symbole R 3 repr£sente un groupe ethylene et/ou propylene 
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* 2 va de 0 a 20 

comme les motifs oxypoly(6thyl6neoxy) et/ou poly(propyteneoxy) phenol sulfonates 
contenant jusqu'a 20 motifs alkyleneoxy 

Parmi les motifs polvfonctionnels non sulfones . monocarbonvles (mMC) eventuels, 

5 on peut mentionner 

* les motifs a groupes imino et carbonyle, aliphatiques ou aromatiques, dont le reste 
aliphatique ou aromatique contient de 2 b 20 atomes de carbone, comme les motifs 
6-iminocaproyle, 3-imino-2-dimethylpropionyle, 4-{p-iminoethyl)benzoyle 

* les motifs a groupes oxy et carbonyle, aliphatiques, dont le reste aliphatique contient de 
10 2 a 10 atomes de carbone, comme les motifs 3-oxypropionyl, 4-oxybutyryle 

Ledit copolymere (C) peut eventuellement presenter en outre, en extr§mite(s) de 
nhaTnes. des motifs monofonctionnels non sulfones fmMF ^ aromatiques. aliphatiques ou 
nyrJoaliohatlQues presentant une fonction carbony le. oxv. imino ou (R)imino. 
Parmi ces motifs monofonctionnels non sulfones fmMF) , on peut mentionner les motifs 

15 benzoyle, alcane (Ci - C30) monocarbonyle, oxypoly(alkyleneoxy)alky!e, dont le groupe 
alkyie contient de 1 d 4 atomes de carbone, comme les polyoxyethyleneglycol 
monomethyl ethers contenant de 3 £ 50 motifs oxyethytenes, alkylamines dont le reste 
alkyie contient de 1 a 30 et est eventuellement interrompu par un ou plusieurs 
heteroatome(s) d'azote ou d'oxygene, tels que octadecylamine, 

20 oxypoly(alkyleneoxy)alkylamines telles que oxypoly(ethyleneoxy) alkylamines, imino 
poly(alkyleneoxy) alkylamines, imino polyalkylenepolyamines telles que imino 
diethylenediamine 

Par definition, les quantites relatives de motifs (mDC), (mS carbonyle) et (mMC) a 
groupe(s) carbonyle(s) -C(O)- d'une part, et de motifs (mS non carbonyle), (mPF) et 

25 (mMF) ne presentant pas de groupe(s) carbonyle(s) d'autre part, presents dans !e 
copolymere (C), sont telles que le rapport du nombre total de groupes -C(O)- dans le 
copolymere (C) au nombre total de groupes -O- , -NH- et -N(R)- correspondant aux 
symboles V, W, X, Y, Z et aux groupe -O- et eventuels -NH- et -N(R)- des extremites 
reactives des motifs monofonctionnels (mSMF) et eventuels (mMF) soit de Pordre de 0,8 

30 a 1,2. 

Lesdits copolymers (C) pouvant entrer dans la composition de I'enveloppe ou de 
la matrice, sont susceptibles d'etre obtenus par (trans)esterification et/ou amidification et 
polycondensation d'une composition monomSre (M) comprenant 

- au moins un monomSre dicarboxylique non sulfone (MDC), (edit monomere etant 
35 aromatique, aliphatique ou cycloaliphatique, exempt de fonction sulfo, et presentant deux 

fonctions carboxy r6actives 

- au moins un monom6re sulfone (MS) polyfonctionnel (MSPF) et/ou monofonctionnel 
(MSMF), ledit monomere etant aromatique, aliphatique ou cycloaliphatique et presentant 
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au moins une fonction sulfo li£e directement ou indirectement a un atome de carbone 
d'un reste aromatique, aliphatique ou cycloaliphatique et deux fonctions rSactives 
semblables ou differentes, choisies parmi les fonctions carboxy, hydroxy et amino, ou 
une fonction reactive choisie parmi les fonctions carboxy, hydroxy et amino 
5 - au moins un monom6re non suifon6 (MPF) potyfonctionnel, ledit rnonom£re etant 
aromatique, aliphatique ou cycloaliphatique, exempt de fonction sulfo et pr£sentant au 
moins deux fonctions rSactives semblables ou differentes, choisies parmi les fonctions 
hydroxy et amino 

- 6ventuellement au moins un monomfere monocarboxylique non sulfone polyfonctionnel 
10 (MMC) , ledit monom£re 6tant aromatique, aliphatique ou cycloaliphatique, exempt de 

fonction sulfo et prSsentant une fonction carboxy reactive et une fonction reactive choisie 
parmi les fonctions hydroxy et amino 

- et 6ventuellement au moins un monom£re monofonctionnel non suIfon£ (MMF) 
prSsentant une fonction reactive carboxy, hydroxy ou amino. 

15 Parmi les monomferes dicarboxyliques non sulfon£s (MDC) pr6sentant deux 

fonctions carboxy r£actives, on peut mentionner 

. les acides dicarboxyliques aromatiques dont le reste aromatique est 6ventueilement 
substitue par au moins un radical alkyle contenant de 1 a 4 atomes de carbone un radical 
hydroxy, tels que les acides phtalique, ter£phtalique, isophtalique, orthophtalique, les 

20 acides anthracene, 1 ,8-naphtalene, 1,4-naphtalene, biphenyl dicarboxyliques, les acides 
hydroxy-5 isophtalique, hydroxy-4 isophtalique, hydroxy-4 phtalique 
. acides dicarboxyliques aliphatiques ou cycloaliphatiques dont le reste aliphatique ou 
cycloaliphatique contient de 4 a 10 atomes de carbone, tels que les acides adipique, 
glutarique, succinique, trimethyladipique, pimelique, azelaique, sebacique, suberique, 

25 itaconique, maleique, fumarique, les acides cyclopentane dicarboxyliques, cyclohexane 
dicarboxyliques, les acides hydroxy-2 methylsuccinique, hydroxym£thylglutarique, 
hydroxyglutarique, 

sous forme acides, anhydrides, chlorure decides ou diesters inferieurs (de m£thyle, 
ethyle, propyle, isopropyle, butyle, methyle de preference). 

30 Dans les monomeres sulfones polyfonctionnels (MSPF) pr£sentant deux fonctions 

reactives semblables ou differentes, choisies parmi les fonctions carboxy, hydroxy et 
amino (-NH 2 ou -N(R)H, ou R est un radical alkyle en C-|-C 4 ), le groupe sulfo peut etre 
Ii6 a un atome de carbone d'un radical arylfene, ledit radical aryl6ne pouvant etre un 
radical phenyiene ou un radical bivalent constitu6 d'une combinaison de plusieurs 

35 noyaux benzeniques ortho-ou peri-condenses ou lies entre eux par des groupes inertes, 
tels que lien valentiel simple, radical alkylene, groupe oxy, groupe oxo, groupe sulfonyle. 
Comme exemples de combinaison de noyaux benz6niques, on peut citer les noyaux 
naphtalene, diph6nyle, oxydiph6nyle, sulfonyIdiph6nyle, methylenediphenyle. 
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Ledit groupe sulfonS peut Sgalement etre lie a un atome de carbone d'un radical alkylene 
soit directement soit indirectement par Pinterm6diaire d'un groupe alkylene, 
alcoxyalkylene, oxyalkytene, arylene, alkylarylene, alcoxyarylene. 

Ledit groupe sulfo peut etre sous forme acide -SO3H ou un sel SO3M 4 * dont !e cation 
5 peut etre un metal alcalin (sodium, lithium, potassium) ou un cation ammonium. 

Comme exemples de monomferes sulfonfes polvfonctionnels (MSPF). on peut 
mentionner 

. ceux pr6sentant deux fonctions rSactives carbonyles comme 

* les acides dicarboxyliques aromatiques, dont le reste aromatique est eventuellement 
10 substitue par au moins un radical substituant hydroxy, tels que les acides 

sulfophtaliques, sulfot6r6phtaliques, sulfoisophtaliques, sulfo-orthophtaliques, 4- 
sulfonaphtalene-2,7 dicarboxylique, 5-(4-sulfophenyl)-isophtalique, 5-(2-suifoph6nyl)- 
isophtalique, 5-(4-sulfoph6noxy)-isophtalique, les sulfo-bis(hydroxycarbonyl)-4,4' 
diphEnylsulfones, les acides sulfo-diphenyl-dicarboxyiiques, les 

1 5 sulfophenyldicarboxybenzfene sulfonates, les sulfo-bis(hydroxycarbonyl)-4.4' 
diphenyimethanes, les acides sulfo-ph6noxy-5 isophtaliques et d'une maniere plus 
g6n£ra!e ceux decrits dans US-A-3,734,874 

* ies acides dicarboxyliques aliphatiques dont !e reste aliphatique contient de 4 ^ 10 
atomes de carbone et est Eventuellement substitue par un radiral aryle, phSnyle 

20 notamment, tets que les acides sulfosuccinique. 3-sulfoglutarique, 
3-(4-sulfoph£nyl)glutarique ... 

sous forme acides, anhydrides, chlorure d'acides ou diesters inferieurs (de m£thyle, 
ethyle, propyle, isopropyle, butyle, methyle de preference). 

Les monomSres sulfonEs (MS) preferentiels sont les acides sulfo-isophtaliques et sulfo- 
25 succiniques ou leurs diesters, et tout particulierement le sodio-oxysulfonyl-5 isophtalate 
de dimethyle. 

. ceux prEsentant deux fonctions hydroxyles reactives comme les diols sulfoaliphatiques 
dont le reste aliphatique contient de 2 & 10 atomes de carbone, tels que les acides 2,3- 
dihydroxypropanesulfonique, 1,5-dihydroxypentane-3-sulfonique, les diols aliphatiques 

30 contenant de 2 a 3 atomes de carbone substituEs par des groupes poly(oxyethylene) 
sulfoniques ou poly(oxyethyiene) phEnol sulfoniques, comme ies 1,2-propane diols 
po1y(oxy6thylene) sulfoniques et 1,2-propane diols poly(oxyethylene) phenol sulfoniques 
. ceux pr6sentant une fonction hydroxy et une fonction carboxy reactives comme les 
hydroxyacides aliphatiques dont le reste aliphatique contient de 2 3 10 atomes de 

35 carbone, tels que les acides 3-hydroxysulfopropionique, 5-hydroxy-3-sulfopentanoique 
sous forme acides, chlorure d'acides ou esters infErieurs (de methyle, Ethyle, propyle, 
isopropyle, butyle, methyle de preference). 

. ceux prEsentant deux fonctions amino, comme Pacide 2,5-diaminobenzEne sulfonique 
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Comme examples de monom^res sulfon£s monofo nctionnels (MSMF), ne 
pr6sentant qu'une seule fonction reactive hydroxy ou carboxy, on peut mentionner 
. les monoacides carboxyliques aromatiques sulfon6s, comme I'acide sulfobenzoTque, 
sous forme acides, chlorure d'acides ou esters inferieurs (de mSthyle, 6thyle, propyle, 
5 isopropyle, butyle, m6thyle de preference) 

. les alcane sulfonates polyoxyalkylen6s, comme les ethane sulfonates, contenant de 2 a 
4 motifs oxy6thylenes 

. les phenolsuifonates polyoxyalkyl6n6s, comme les ph6nol sulfonates poiyoxy6thylen6s 
et/ou polyoxypropylen6s, contenant jusqu'S 20 motifs oxy6thyl6nes 
10 Comme exemples de monom&res non sulfon£s polvfonct ionnels (MPR pr6sentant 

au moins deux fonctions r£actives sembiables ou differentes, choisies parmi les fonctions 
hydroxy et amino, on peut mentionner 

. les diols ou triols contenant de 2 a 20 atomes de carbone comme 

* I'ethytene glycol et ses homologues sup6rieurs pouvant contenir jusqu'a 20 motifs 
15 oxyethytene, en particulier I'6thyl6ne glycol, le diethytene glycol et le Methylene glycol 

* les alkylenes glycols Iin6aires ou ramifies pouvant contenir jusqu'a 20 atomes de 
carbone eventueilement interrompus par un ou plusieurs heteroatome(s) d'oxygfene, 
comme le le 1,3-propanedioI, le propylene glycol, le dipropylfene glycol, 2,2- 
dim6thylolpropane, 1 ,4-cyclohexane dimethanol 

20 * le glycerol, le 1 ,2,4 butane triol et le 1 ,2,3 butane triol 

les diamines aliphatiques contenant de 2 a 20 atomes de carbone comme les 
alkylenediamines, dont le groupe alkytene est 6ventuellement interrompu par un ou 
plusieurs heteroatomes oxyg^ne ou azote tertiaire, telles que I'ethylSnediamine, la 
tetram6thyl&nediamine, I'hexam6thylenediamine, la 3-oxa-pentamethyienediamine, la 
25 3,6-dioxa-octamethyl£ne-1 ,8-diamine 

les diamines aromatiques comme les arylenediamines tels que la 
paraph6nyl6nediamine 

les aminoalcools aliphatiques, aromatiques, heterocycliques contenant de 2 a 20 
atomes de carbone comme le 5-aminopentanol-1 , le 4-aminomethyl 
30 cyclohexanemethanol, le 5-amino-2-6thylpentanoI 

Comme exemples de monomferes monocarbo xvliaues non sulfcpnSs 

polvfonctionnels (MM CI §ventuels pr6sentant une fonction carboxy reactive et une 
fonction reactive choisie parmi les fonctions hydroxy et amino, on peut mentionner 

les aminoacides monocarboxvliaues aromatiques, aliphatiques, heterocycliques, 
35 contenant de 2 £ 20 atomes de carbone, et leurs lactames comme I'acide 6- 
aminocaprolque, le caprolactam, I'acide 3-amino-2-dimethylpropionique, I'acide 4-(P- 
aminoethyl)benzoique 



2791906 



14 

sous forme acides ou esters inferieurs (de methyle, ethyle, propyle, isopropyle, butyle, 

methyle de preference), 

les acides hvdroxYmonocarboxvliaues aliphatiques contenant de 2 3 10 atomes de 
carbone comme les acides 3-hydroxypropionique, 4-hydroxybutyrique 
5 sous forme acides ou esters inferieurs (de methyle, ethyle, propyle, isopropyle, butyle, 

methyle de preference). 

Comme exemples de monomeres monofo nctionnels non sulfonSs (MMF) 
pr^ntant une seule fonction r e active carboxv. hydroxy ou amine primaire ou 
secondaire . on peut mentionner 
10 .* Tacide benzoTque, sous forme sous forme acide, chlorure d'acide ou ester inferieur (de 
methyle, ethyle, propyle, isopropyle, butyle, methyle de preference) 
. les polyoxyalkyieneglycol monoalkylethers, dont le reste alkyle contient de 1 a 4 atomes 
de carbone, comme les polyoxyethyleneglycol monomethyl ethers contenant de 3 a 30 
motifs oxyethyienes 

15 .les monoaminoalcanes contenant de U 30 atomes de carbone, comme le 
monoaminooctadecane 

. les alkyl poiy(oxyalkylene) monoamines telles que les JEFFAMINE M commercialisees 
par Huntsman. 

Pour une bonne realisation de I'invention, la composition monomere (M) dont 
20 derive le copolymere anionique sulfone (C) comprend 

- un taux de monomere sulfone (MS) tei que le taux de soufre present dans ladite 
composition monomere (M), et provenant dudit monomere (MS) represente de 0,1 a 7%, 
de preference de 0,5 £ 5% du poids de ladite composition monomere 

- des quantites relatives de monomeres (MDC), (MS), (MPF), (MMC) et (MMF), telles 
25 que le rapport nombre total de fonctions COOH ou equivalents COOH au nombre total 

de fonctions OH, -NH2 et -N(R)H soit de I'ordre de 0,8 a 4. 

Lorsau'il s'aait d'un copolvester . la composition monomere (M) comprend au moins 

un monomere non sulfone (MDC), au moins un monomere sulfone (MSPF) diacide 

carboxylique, hydroxyacide ou diol et/ou (MSMF) acide carboxylique ou hydroxy, au 
30 moins un monomere non sulfone (MPF) polyol, eventuellement au moins un monomere 

non sulfone (MMC) hydroxyacide et eventuellement au moins un monomere 

monofonctionnel (MMF) hydroxy. 

Lorsau'il s'aoit d'un copolvesteramide . la composition monomere comprend au 

moins un monomere non sulfone (MDC), au moins un monomere sulfone (MS) diacide 
35 carboxylique et/ou hydroxyacide et/ou aminoacide et/ou diamine et/ou (MSMF) acide 

carboxylique ou hydroxy, au moins un monomere non sulfone (MPF) aminoalcool et/ou 

un melange de monomeres non sulfones (MPF) polyols et diamines et eventuellement au 

moins un monomere non sulfone (MMC) hydroxyacide. 
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Lorsau'il s'aait d'un copolvamide , la composition monomere comprend au moins un 
monomere non suifone (MDC), au moins un monomere suifone (MS) diacide 
carboxylique et/ou aminoacide et/ou diamine, au moins un monomere non suifone (MPF) 
diamine et eventuellement au moins un monomere non suifone (MMC) aminoacide 
5 Lorsqu'il s'agit d'un copolyester, le copolym6re (C) est obtenu par reactions de 

(trans)esterification et polycondensation. Ledit copolymere (C) peut egalement etre 
obtenu par factions de (trans)esterification et polycondensation des monomeres sous 
leur forme non sulfonee, puis sulfonation subsequente du polycondensat. 

Lorsqu'il s'agit d'un copolyesteramide, le copolymere (C) est obtenu par reactions 
10 de (trans)est6rification, amidification et polycondensation. 

Lorsqu'il s'agit d'un copolyamide, ie copolymere (C) est obtenu par reactions 
d'amidification et polycondensation (polyamidification). 

Des procedes de preparation des polyesters et des polyesteramides ont dej& 6te 
decrits dans US-A-3,734,874 , US-A-3,546,008 , US-A-4,233,196 , US-A-3,779,993 , US- 
15 A-4,233,196 , US-A-4,300,580 , US-A-4,304,901 , US-A-4,480,085 , US-A-5,369,210 , 
US-A-5,290,631 , US-A-4,721,580 . US-A-4,968,451 , US-A-5, 182,043 , WO 92/04433. 

Des procedes de preparation de copolyamides sont donnes dans FR-A-2 722 804, 
JP-A-57121620 et JP-A-57126817. 

D'une mantere pr6ferentielle, ledit copolymere (C) est un copolyester anionique 

20 suifone. 

Un mode particulier de realisation de ['invention consiste en un systeme (S) ou 
(SP) dans lequel I'enveloppe ou la matrice comprend un copolyester suifone 
hydrodispersable ou hydrosoluble (C) susceptible d'etre obtenu par esterification et/ou 
transesterification et polycondensation d'une composition monomere a base : 
25 - d'au moins un monomere non suifone (MDC) diacide choisi parmi les acides ou 

anhydrides ter6phtalique, isophtalique et 2,6 naphtalene dicarboxylique, ou leurs 
diesters, en quantite correspondant d un rapport molaire (MDC) / (MDC)+(MS) de I'ordre 
de 95/100 a 60/100, de preference de I'ordre de 93/100 a 65/100 

- d'au moins un monomere suifone (MS) diacide choisi parmi les acides ou 
30 anhydrides sulfo-isophtaiiques et sulfo-succiniques et leurs diesters, en quantite 

correspondant d un rapport molaire (MS) / (MDC)+(MS) de I'ordre de 5/100 a 40/100, de 
presence de Pordre de 7/100 a 35/100 

- et d'au moins un monomere (MPF) polyol choisi parmi I'ethyl6ne glycol, le 
propylene glycol, le diethyiene glycol, le dipropylene glycol, le glycerol, le 1 ,2,4 butane 

35 triol et le 1 ,2,3 butane triol, selon une quantite correspondant £ un rapport nombre de 
fonctions OH du monomere polyol (MPF) / nombre de fonctions ou d'equivalents 
fonctions COOH des monomeres diacides (MDC)+(MS) de I'ordre de 1,05 d 4, de 
preference de I'ordre de 1,1 a 3,5, et tout particulierement de I'ordre de 1,8 a 3 
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■edit polyester sulfone (C) pr6sentant 

. une teneur ponderale en soufre de Pordre de 0,5 a 8%, de preference de I'ordre de 1,2 
a 6% . 

L'entit6 eiementaire consid6r£e dans la definition de la mole de monomere (MDC) 
5 ou (MS) est la fonction COOH dans le cas des diacides ou I'equivalent fonction COOH 
dans le cas des anhydrides ou des diesters. 

Le monomere diacide non sulfone (MDC) comprend de preference de 50 a 100% 
molaire, tout particulierement de 70 a 99% molaire de terSphtalate de dimethyle et de 0 d 
50% molaire, tout particulierement de 1 a 30% molaire, d'acide isophtalique. 
10 Le monomere diacide sulfone (MS) est tout pr6ferentiellement le sodio-oxysulfonyl- 

5 isophtalate de dimethyle. 

Le monomere polyol (MPF) pr6ferentiellement mis en oeuvre est le monoethylene 

glycol. 

Lesdits polyesters sutfonSs hydrosolubles et/ou hydrodispersables (C) peuvent 
15 etre obtenus par les proc6des usuels d'esterification et/ou transesterification et 
polycondensation, par exemple par reaction d'esterification et/ou transesterification , en 
presence d'un catalyseur d'esterification / transesterification, du monomere polyol (MPF) 
avec les differents monomeres diacides, chaque diacide etant sous la forme acide, 
anhydride ou sous la forme d'un de ses diesters, et polycondensation des esters de 
20 polyols a pression reduite, en presence d'un catalyseur de polycondensation. 

Selon un mode preferentiel de preparation, lesdits polyesters su!fon6s 
hydrosolubles et/ou hydrodispersables (C) sont obtenus en realisant les etapes 

successives suivantes : 

- une etape de transesterification (interchange) entre d'une part I'ensemble 
25 des monomeres sous la forme diesters methyliques et d'autre part une quantite de 

monomere polyol (MPF) correspondant £ un rapport nombre de fonctions OH du 
monomere polyol (MPF) / nombre d'equivalents fonctions COOH desdits monomeres 
sous la forme diesters methyliques de I'ordre de 1 ,05 & 4, de preference de I'ordre de 1 ,1 

6 3,5, et tout particulierement de I'ordre de 1,8 a 3,0 , a une temperature de I'ordre de 
30 130 a 220°C, en presence d'un catalyseur de transesterification 

- une etape eventuelle d'esterification (dans le milieu de transesterification) 
entre ie monomere sous la forme diacide et une quantity de monomere polyol (MPF), 
correspondant £ un rapport nombre de fonctions OH du monomere polyol (MPF) / 
nombre de fonctions COOH du monomere sous la forme diacide de I'ordre de 1,05 £ 4, 

35 de preference de I'ordre de 1,1 & 3,5, et tout particulierement de I'ordre de 1,8 a 3,0 , 3 
une temperature de I'ordre de 230 £ 280°C, en presence d'un catalyseur d'esterification 

- et une etape de polycondensation, d une temperature de i'ordre de 230 a 
280°C, en presence d'un catalyseur de condensation. 
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Lesdits copolyesters (C) pref6rentiels peuvent etre repr6sent6s par la formule 
generate 

[-0-C(0)-Ar-C(0)-(0-CH 2 -CH 2 -) n -]m oCj 
. le symbole Ar reprSsente un reste 1,4-phenyiene, 1,3-phenyl^ne ou sodio-oxysulfonyl-5 

5 1 ,3-phenyiene 

. nest egaia 1,2,3 ou 4 

Le pourcentage molaire des motifs de formule (0-CH 2 -CH 2 -) n ou n est <§gal a 1, par 
rapport a I'ensemble des motifs de formule (0-CH 2 -CH 2 -) n ou n est egal a 1, 2, 3 et 4 
etant de l'ordre de 10 a 80, de preference de l'ordre de 20 a 60. 
10 Selon une variante de realisation, ledit copolymere (C) est un copolyester 

anionique sulfone pouvant en outre contenir 

. des motifs N.N'dicarbamvles (mDCA^ aromatiques, aliphatiques ou cycloaliphatiques, 

semblables ou differents, de formule 

-C(0)-NH-E-NH-C(0)- ou 
15 le symbole E repr6sente un groupe hydrocarbon^ aromatique, aliphatique ou 
cycloaliphatique 

. des unites polvalkvleneoxv (mPAO) p r6sentant de 5 a 150 motifs alkyieneoxy dont le 
radical alkyiene contient de 2 a 4 atomes de carbone, 
- et des aroupes Hants (V) de formule -C(0)-NH- et/ou -NH-C(0)-0- 
20 Parmi les motifs N.N'dicarbamvles (mDCA). on peut mentionner des motifs 

aliphatiques, cycloaliphatiques ou aromatiques, comme les motifs hexamethylene 
N.N'dicarbamyle, tolyiene N.N'dicarbamyle, isophorone N.N'dicarbamyle, 2- 
methylpentane N.N'dicarbamyle, norborn§ne N.N'dicarbamyle, 

Parmi ies unites polvalkvleneoxv (mPAOV on peut mentionner les unites 
25 polyethyieneoxy et/ou poiypropyieneoxy pr6sentant une masse moieculaire de l'ordre de 
300 £ 6000, de preference de l'ordre de 600 & 4000. 

Selon cette variante, ledit copolymere (C) est un copolyester-urethane anionique 

sulfone (CPEU). 

I! peut etre obtenu par reaction d'un copolyester anionique sulfone tei que defini ci- 
30 dessus avec un polyoxyalky!6ne bisisocyanato presentant des groupes terminaux -NCO 
et dont le reste polyoxyalkyiene presente une masse moieculaire de l'ordre de 300 a 
6000, de preference de l'ordre de 600 £ 4000, le rapport du nombre de fonctions -NCO a 
la totalite des fonctions OH ou equivalents OH du copolyester anionique sulfone mis en 
oeuvre etant de l'ordre de 0,5 a 1 , de preference de l'ordre de 0,8 £ 1 . 
35 Le polyoxyalkyiene bisisocyanato peut etre prealablement obtenu par reaction 

- d'au moins un polyalkyiene glycol tei que ies polyethylene glycols de masse 
moieculaire moyenne en nombre de Tordre de 300 a 6000, de preference de l'ordre de 
600 a 4000 
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- et d'au moins un diisocyanate aromatique, aliphatique ou cycloaliphatique. 
Parmi les diisocyanates, on peut mentionner le toluene diisocyanate, 
I'hexamethyiene diisocyanate, le diisocyanate d'isophorone, le 2-methylpentane 
diisocyanate, ie norbornene diisocyanate. 
5 Ce type de copolyester-urethane (CPEU) et son mode de preparation est decrit 
notamment dans US-A-4 201 824. 

Lesdits copolymers (K) peuvent presenter une temperature de transition vitreuse, 
a 85% d'humidite relative, inferieure ou 6gale a 80°C, de preference inferieure ou egale a 
60°C. 

10 Le materiau organique (MO) peut comprendre, & cote dudit copolymere (K), au 

moins un compost organique autre, comme les corps gras tels que des acides gras e 
longue chame, des esters de glycerol et decides gras & longue chaine, les glycerides 
hemisynthetiques, des polysaccharides tels que la gomme xanthane, le chitosan, les 
derives ceilulosiques comme les alkylcelluloses (ethylceiluloses notamment) permettant 

15 de controler la liberation de la matiere active lors de implication dudit systeme (S) ou 
(SP). 

Selon I'invention, le systeme (S) peut se presenter sous forme de particules 
individuelles (ps) ou de granules (gs) de dimension d'au moins 50 pm environ, de 
preference de I'ordre de 100 pm e 10 mm, tout particulierement de 200 pm a 2 mm, ce 
20 en fonction de i'application recherchee. 

Lorsqu'il s'agit d'un systeme parfumant (SP) , cette dimension peut etre d'au moins 50 
pm environ, de preference de I'ordre de 100 pm a 700 pm, tout particulierement de 200 
pm £ 400 pm. 

La dimension des particules individuelles (ps) est principalement determinee par la 
25 dimension du coeur comprenant la matiere active sous forme solide (telle quelle ou sur 
support), repaisseur de I'enveloppe etant negligeable par rapport £ celie du coeur. 
Lorsqu'il s'agit de granules (gs), la dimension des multiparticules de matiere active solide 
(telle quelle ou sur support) dispersees dans la matrice est d'au moins 0,5 pm environ, 
de preference de I'ordre de 1 pm & 100 pm, ce en fonction de I'application recherchee. 
30 Selon une variante de realisation de I'invention, ledit systeme (S) ou (SP) peut en 

outre renfermer divers additifs organiques ou min6raux, dont la fonction est d'ameliorer 
les propriet6s ou Paspect dudit systeme. 

De tels additifs peuvent avoir pour but par exemple de renforcer le caractere protecteur 
de I'enveloppe ou de la matrice, d'ameliorer la stabilite de la matiere active, les proprietes 
35 mecaniques, I'aspect dudit systeme, la coulabilite de ce dernier ... 
A titre d'exemple d'additifs, on peut mentionner : 

. des agents anti-UV organiques ou mineraux, permettant de renforcer la stabilite 
aux rayons UV de I'enveloppe ou de la matrice 
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. des agents anti-oxydants, permettant d'ameiiorer la stability de la mature active d 
I'oxygene et aux agents oxydants 

. des agents colorants 
en quantite pouvant aller jusqu'a 10% du poids dudit systeme (S) ou (SP) 
5 . des charges min6rales (carbonate de calcium, talc ...) permettant d'ameiiorer ies 

proprietes mfecaniques, la coulabilite du systeme et I'imperm6abilit6 de ce dernier aux 
agents exterieurs, en quantite pouvant aller jusqu'a 95%. de preference jusqu'a 90 % du 
poids dudit systeme (S) ou (SP). 

Le systeme (S) ou (SP) sous forme de particules individuelles solides (ps) ou de 
10 granules solides (gs), faisant I'objet de ('invention, peut etre obtenu par pulverisation 
(atomisation) d'une solution ou dispersion aqueuse du materiau organique (MO) 
comprenant le copolymSre (K) sur iadite matiere active sous forme soiide 
multiparticulaire, el sechage. 

Des techniques selon ce principe peuvent etre celles d'enrobage par pulverisation / 
15 sechage en lit fluidis6 (technique appelee "spray coating"), et d'enrobage par 
pulverisation / s6chage en lit agite. 

La concentration de la solution ou dispersion aqueuse de materiau organique (MO) 
comprenant le copolymfere (K) mise en oeuvre est fonction du comportement rheologique 
dudit materiau, notamment du copolymdre (K) ; cette concentration est g£n6ralement 
20 inferieure a 40%, de preference inferieure a 30%, le plus souvent de I'ordre de 5 & 20% 

en poids" ~~~ 

Si la matiere active devant subir ('operation d'enrobage n'est pas telle quelle sous 
forme soiide d temperature ambiante, celle-ci est prealablement mise sous forme soiide 
par adsorption et/ou de preference absorption sur un support multiparticulaire poreux. 

25 Comme dej£ mentionne ci-dessus, tout materiau adsorbant et/ou de preference 
absorbant, de preference mineral, inerte ou essentiellement inerte vis-^-vis de la matiere 
active, notamment vis-a-vis des composes odorants constituant le parfum et inerte vis-d- 
vis du materiau organique (MO) comprenant le copolymere (K), peut etre mis en oeuvre 
comme materiau "support" de la matiere active liquide. 

30 A titre d'exemple, on peut citer des materiaux adsorbants et/ou absorbants mineraux 
comme la silice (precipitee notamment), Ies argiles (sepiolite, bentonites, montmorillonite 
...), Ies zeolites de type X et Y notamment. 

Si necessaire, notamment lorsque la matiere active contient des molecules sensibles, 
cas des parfums notamment, ces materiaux "supports" peuvent etre prealablement 
35 stabilises ou hydrophobes (notamment neutralisation des fonctions acides ou basiques 
reactives, par exemple traitement de la silice par un agent mineral alcalin comme 
I'hydroxyde de sodium ; traitement d I'aide polymferes comme le 
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cyclooctamethyltetrasiloxane, les polyvinylpyrrolidones), ce afin cfeviter leur eventuelie 
action de degradation vis-d-vis desdites molecules. 

De m§me, la matiere active sensible peut etre pr6stabilis6e ; ainsi un parfum peut lui 
aussi etre prestabilise, ce afin de le rendre moins sensible £ I'oxygSne notamment, par 
5 exemple par traitement a I'aide de composes organiques antioxydants, comme le 
butylhydroxytoluene notamment (un taux de I'ordre de 2% en poids par rapport au 
parfum mis en oeuvre est generalement satisfaisant). 

L'op6ration d'adsorption et/ou absorption peut etre r6alis6e par melange de la 
matiere active liquide avec ledit support dans un meiangeur a pates par exemple, de 
10 preference e temperature ambiante dans le cas des parfums. 

Seion la technique d'enrobage en lit fluidise ("spray coating"), la matiere active 
sous forme soiide constituant le lit, est plac6e dans une chambre de fluidisation munie 
d'au moins une buse de pulverisation et d'une pompe. 

Selon un premier mode de realisation, ('operation de "spray coating7sechage consiste a 
15 pulveriser (atomiser) et secher sur la matiere active sous forme soiide multiparticulate 
une solution ou une dispersion aqueuse de mat6riau organique (MO) comprenant ie 
copolymere (K). 

La matiere active sous forme soiide multiparticulaire (soit telle quelle, si celle-ci est 
soiide, soit mise sur un support soiide sous forme multiparticulaire, si celle-ci est liquide) 
20 peut presenter une dimension d'au moins 50 pm environ, de preference de I'ordre de 100 
pm e 10 mm, particulierement de 200 pm 3 2 mm, ce en fonction de ('application 
recherchee. 

Lorsqu'il s'agit d'un systeme parfumant (SP), cette dimension est d'au moins 50 pm 
environ, de preference de I'ordre de 100 pm & 700 pm, tout particulierement de 200 pm a 
25 400 pm. 

La solution ou la dispersion aqueuse de materiau organique (MO) comprenant le 
copolymere (K) est pompee et atomisee dans la chambre de fluidisation soit au sommet 
("top spray") au-dessus du lit de particules de matiere active fluidisee generaiement par 
un courant d'air, soit par le bas au niveau d'une grille (configuration "Wurster"). 

30 Lorsque le materiau organique (MO) comprend a cote du copolymere (K) au moins 

un autre compose organique, comme les polysaccharides (xanthane, chitosan, derives 
cellulosiques comme les alkylcelluloses par exemple) ces derniers peuvent etre mis en 
oeuvre sous forme d'une solution ou d'une dispersion aqueuse. Ceux-ci peuvent etre 
associ6s au copolymere (K) dans une mfime solution ou dispersion lorsqu'ils sont 

35 compatibles avec ledit copolymere, ou mis en oeuvre a des stades differents de 
['operation de pulverisation, notamment lorsqu'ils sont incompatibles avec ledit 
copolymere. 
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Cette operation de pulverisation sechage peut durer de quelques dizaines de 
minutes a plusieurs heures, selon I'epaisseur de I'enrobage souhaite et la concentration 
de la solution ou dispersion aqueuse de materiau organique (MO) comprenant le 
copolymere (K). 

Le systeme (S) ou (SP) est alors recupere. II se presente sous forme de particules 
individuelles solides (ps). chaque particule comprenant un coeur contenant la matiere 
active sous forme solide et une enveloppe en materiau organique (MO) comprenant le 
copolymere (K). 

Selon un deuxieme mode de realisation, I'operation de "spray coating'Vsechage 
consiste : 

- a granuler prealablement la matiere active sous forme solide (soit telle quelle, soit sur 
support) multiparticulate de dimension d'au moins 0,5 urn environ, de preference de 
I'ordre de 1 urn a 100 urn, a I'aide d'au moins un liant, jusqu'a obtenir des granules de 
dimension d'au moins 50 urn environ, de preference de I'ordre de 100 urn a 10 mm, tout 
particulierement de 200 um a 2 mm 

- et a pulveriser (atomiser) et secher sur la matiere active sous forme de granules, une 
solution ou une dispersion aqueuse de materiau organique (MO) comprenant le 
copolymere (K). 

Parmi les Hants pouvant etre mis en oeuvre pour realiser I'operation prealable de 
granulation, on peut mentionner le materiau organique (MO) lui-meme, par exemple sous 
forme d'une solution ou d'une dispersion aqueuse, ou d'au moins un des composants 
dudit materiau (MO), comme le copolymere (K), par exemple sous forme d'une solution 
ou d'une dispersion aqueuse, les corps gras (acides gras a longue chalne, esters de 
glycerol et d'acides gras a longue chaTne, glycerides hemisynthetiques par exemple) 
sous forme fondue, les polysaccharides (xanthane, chitosan, derives cellulosiques 
comme les alkylcelluloses par exemple) sous forme d'une solution ou d'une dispersion 
aqueuse. 

Lorsque plusieurs liants sont mis en oeuvre, ceux-ci peuvent etre associes dans une 
meme solution ou dispersion lorsqu'ils sont compatibles, ou mis en oeuvre a des stades 
differents de I'operation de granulation et/ou de pulverisation, notamment lorsqu'ils sont 
incompatibles. 

Le systeme (S) ou (SP) est alors recupere. II se presente sous forme de granules 
solides (gs) comprenant une matrice dans laquelle sont dispersees des particules solides 
de matiere active. Ladite matiere active sous forme solide dispersee presente une 
dimension d'au moins 0,5 um environ, de preference de I'ordre de 1 um a 100 um. 

La technique d'enrobage par pulverisation/sechage en lit agite, consiste a placer la 
matiere active sous forme solide multiparticulaire (soit telle quelle si celle-ci est solide 
soit mise sur un support solide sous forme multiparticulaire si celle-ci est liquide) 
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constituant le lit, dans un dispositif de melangeage du type tambour tournant, drageoir, 
puis a pulveriser (atomiser) ia solution ou dispersion aqueuse de materiau organique 
(MO) comprenant le copolymere (K) , eventuellement en presence d f un courant d'air, d 
une temperature fonction de la stability physique ou chimique de la mature active. 

Lorsque le materiau organique (MO) comprend a cote du copolymere (K) au moins 
un autre compost organique, comme les polysaccharides (xanthane, chitosan, derives 
cellulosiques comme les alkylcelluloses par exemple) ces derniers peuvent etre mis en 
oeuvre sous forme d'une solution ou d'une dispersion aqueuse. Ceux-ci peuvent etre 
associes au copolymere (K) dans une m§me solution ou dispersion lorsqu'ils sont 
compatibles avec ledit copolym§re, ou mis en oeuvre a des stades differents de 
('operation de pulverisation, notamment lorsqu'ils sont incompatibles avec ledit 
copolymere. 

Le systeme (S) ou (SP) est alors r6cup6re. II se presente sous forme de granules 
solides (gs) comprenant une matrice dans laquelle sont dispersees des particules solides 
de matiere active. Ladite matiere active sous forme soiide dispersee presente une 
dimension d'au moins 0,5 pm environ, de preference de I'ordre de 1 a 100 pm. 

Lorsque le systeme (S) ou (SP) comprend en outre au moins un additif, comme les 
agents anti-UV, les agents anti-oxydants, des agents colorants, des charges minerales, 
ledit additif peut etre mis en oeuvre a tous les stades du precede ; en effet il peut etre 
additionne aussi bien a la matiere active (c'est le cas notamment des agents anti- 
oxydants de la matiere active et des charges minerales) qu'au materiau organique (MO) 
ou aux deux. 

Le taux de materiau organique (MO) comprenant le copolymere (K), exprime en 
sec, utilise dans l'op6ration d'enrobage peut repr6senter entre 1 et 99,5% et encore plus 
preferentiellement au moins 5% du poids de Tensemble matiere active sous forme soiide 
/materiau organique (MO) comprenant le copolymere (K) exprime en sec. 
Ledit copolymere (K) peut repr6senter de 2 a 100%, de preference de 5 a 100% du poids 
dudit materiau organique (MO). 

La quantite de matiere active mise en oeuvre est fonction de la quantite de matiere 
active desiree dans ledit systeme A preparer et de la capacite d'adsorption et/ou 
d'absorption du support (dans le cas d'une matiere active liquide). 

Lorsque la matiere active en tant que telle est soiide, eile peut etre mise en oeuvre selon 
une quantite pouvant alter jusqu'd 95%, de preference de 0,5 § 90% du poids de 
('ensemble matiere active sous forme soiide /materiau organique (MO) comprenant le 
copolymere (K) exprime en sec. 

Lorsque la matiere active est liquide, celle-ci peut etre mise en oeuvre selon une quantite 
variant avec la capacite d'absorption du support, qui est tres variable selon le materiau 
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choisi ; ainsi une silice absorbe generalement de 0.5 a 3 fois sa masse de liquide, les 
argiles de 0,1 a 0,5 fois leur masse. 

Cette quantite de matiere active liquide peut representer jusqu'a 70%, plus generalement 
de 10 a 50% de I'ensemble matiere active sous forme solide/materiau organique (MO) 
comprenant le copolymere (K). 

Ledit systeme (S) peut avoir de multiples utilisations, selon la destination de la 

matiere active qu'il renferme. 

Ledit materiau organique (MO) etant au moins partiellement hydrosoluble ou 
hydrodispersable, ledit systeme (S) peut ainsi liberer au contact de I'eau ou d'un milieu 
aqueux la matiere active qu'il renferme. 

Lorsque la matiere active est un compose susceptible d'etre utilise dans le domaine de la 
detergence, celle-ci peut etre liberee par contact du systeme (S) avec un milieu lessiviel. 

Ainsi le systeme (S) faisant I'objet de I'invention, lorsqu'il s'agit d'un systeme 
parfumant (SP), est tout particulierement bien adapte comme additif parfumant dans les 
compositions detergentes, solides notamment, pour le linge. 

La presente invention a done egalement pour objet I'utilisation du systeme 
parfumant (SP) ci-dessus decrit comme additif parfumant dans les compositions 
detergentes. notamment pour le lavage du linge (lavage industriel ou menager). 
Selon I'invention, ledit systeme parfumant peut etre utilise a raison d'environ 0,01 a 0,5% 
de preference de 0,05 a 0,2% en poids par rapport a la composition detergente. 

Un dernier objet de I'invention consiste en des compositions detergentes, 
notamment pour le lavage du linge (lavage industriel ou menager), comprenant ledit 

systeme parfumant (SP). 

Selon I'invention, les compositions detergentes peuvent contenir environ 0,01 a 
0,5% de preference de 0.05 a 0,2% de leur poids de systeme parfumant (SP). 

Les compositions detergentes selon I'invention, comprennent au moins un agent 
tensioactif, en quantite generalement de I'ordre de 5 a 60% en poids, de preference de 8 
a 50% en poids. 

Comme agents tensioactifs. on peut citer les agents tensioactifs anioniques ou non- 
ioniques habituellement utilises dans le domaine de la detergence pour le lavage du 
linge. 

Les compositions detergentes faisant I'objet de I'invention, peuvent en outre 
comprendre des additifs usuels, comme des adjuvants de detergence ("builders") 
mineraux ou organiques, en quantite telle que la quantite totale d'adjuvant de detergence 
soit de I'ordre de 5 a 80% du poids de ladite composition, de preference de 8 a 40% en 
poids, des agents anti-salissures, des agents antiredeposition, des agents de 
blanchiment, des agents de fluorescence, des agents suppresseurs de mousses, des 
agents adoucissants, des enzymes et autres additifs. 
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Les exemples suivants sont donn§s a titre illustratif. 

CoDolvesters aninnioues sulfnn6s (C) cons t ants rie I'enveloppe du systeme parfumant 

5 Copolvester (CD 

obtenu par esterification / transesterification et polycondensation de terSphtalate de 
dimethyle, sodium-5-oxysulfonylisophtalate de dimethyle, d'acide isophtalique et de 
monoethyleneglycol, et comprenant des unites 

- terephtalates d'ethyleneoxy et de polyethyleneoxy (ledit motif "polyethyleneoxy" etant 
1 0 constitue de motifs diethyleneoxy et/ou triethyleneoxy et/ou tetraethyleneoxy), 

- isophtalates d'ethyleneoxy et de polyethyleneoxy (ledit motif "polyethyleneoxy" etant 
constitue de motifs diethyleneoxy et/ou triethyleneoxy et/ou tetraethyleneoxy), 

- sulfoisophtalate d'ethyleneoxy et de polyethyleneoxy (ledit motif "polyethyleneoxy" etant 
constitue de motifs diethyleneoxy et/ou triethyleneoxy et/ou tetraethyleneoxy), 

15 avec une repartition molaire de 
. 70,7% d'unites terephtalates, 
. 17,7% d'unites isophtalates et 
. 1 1 ,6% d'unites sulfoisophtalates 

par rapport a I'ensemble des unites terephtalates, isophtalates et sulfoisophtalates. 
20 Le pourcentage molaire des motifs de formule (0-CH 2 -CH 2 -) n oil n est <§gal a 1 , par 
rapport a I'ensemble des motifs de formule (0-CH 2 -CH 2 -) n ou n est egal a 1, 2, 3 et 4 
etant de I'ordre de 47. 

Ledit copolyester pr6sente une masse moleculaire en poids de I'ordre de 
60 000 - 65 000. mSsuree par chromatographic par permeation de gel, dans le 
25 dimethylacetamide contenant 10' 2 N de LiBr, a 100°C. Les resultats sont exprimes en 
equivalents polystyrene. 
Copolvester (C2) 

obtenu par esterification / transesterification et polycondensation de terephtalate de 
dimethyle, sodium-5-oxysulfonylisophtalate de dim6thyle, d'acide isophtalique et de 
30 monoethyleneglycol, et comprenant des unites 

- terephtalates d'ethyleneoxy et de polyethyleneoxy (ledit motif "polyethyleneoxy" etant 
constitu§ de motifs diethyleneoxy et/ou triethyleneoxy et/ou tetraethyleneoxy), 

- isophtalates d'ethyleneoxy et de polyethyleneoxy (ledit motif "polyethyleneoxy" etant 
constitue de motifs diethyleneoxy et/ou triethyleneoxy et/ou tetraethyleneoxy), 

35 - sulfoisophtalate d'ethyleneoxy et de polyethyleneoxy (ledit motif "polyethyleneoxy" etant 
constitue de motifs diethyleneoxy et/ou triethyleneoxy et/ou tetraethyleneoxy), 
avec une repartition molaire de 
. 70,7% d'unites terephtalates, 
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. 17,7% d'unites isophtalates et 
.11 ,6% d'unites suifoisophtalates 

par rapport a l'ensemble des unites terSphtalates, isophtalates et suifoisophtalates. 
Le pourcentage molaire des motifs de formule (0-CH 2 -CH 2 -) n ou n est egal a 1, par 
5 rapport a l'ensemble des motifs de formule (0-CH 2 -CH 2 -)n °" n est egal d 1, 2, 3 et 4 
etant de I'ordre de 60. 

Ledit copolyester pr6sente une masse moleculaire en poids de I'ordre de 
60 000 - 65 000, mesur6e par chromatographic par permeation de gel, dans le 
dimethylacetamide contenant 10" 2 N de LiBr, a 100°C. Les r6sultats sont exprimes en 
10 equivalents polystyrene. 



Exemple 1 

Preparation de la dispersion de copolye ster enrobant 

Dans un recipient en verre equipe d'un agitateur magnetique, on ajoute progresslvement, 
15 sous agitation rapide, 40g de copolyester (C1) a 300g d'eau demineralis6e chauffee d 
70°C. Le melange est encore agite a la mfime temperature pendant 45 minutes, puis 
filtrfi sur toile, pour eiiminer toutes les particules en suspension de taille superieure a 80 
microns. 

Adsorption du oarfum sur un suppo rt mineral poreux 
20 Dans un appareil k bol toumant de marque BRAUN, contenant 300g de sepiolite TOLSA 

30/60, on ajoute progressivement 60g de parfum de marque Eagle de GIVAUDAN- 

ROURE stabilise. Le melange obtenu est brasse dans Pappareil, jusqu'S ce que le liquide 

soit completement absorbe par le solide poreux, qui prend alors un aspect sec. 

Enrobaae du support mineral imore ane de parfum 
25 Dans un appareil de pulverisation /sechage fspray coating") de marque GLATT, de type 

CPC G1, equipe d'un systeme Wurster, on charge les 360g de sepiolite impregnee de 

parfum. 

La dispersion de copolyester (C1) est pompee a temperature ambiante et pulverisee 
dans rappareil sur les particules de sepiolite fluidis6es par un courant d'air chaud. 
30 Les conditions de I'operation de pellicutage sont les suivantes : 

- debit d'air de fluidisation : 80m 3 /h 

- temperature d'air de fluidisation (entree) : 45° C 

- temperature du lit fluidise : 33°C 

- temperature de I'air de pulverisation : 26°C 

35 - debit moyen de la dispersion de copolyester (C1) : 453g/h 

- duree de pulverisation : 45 minutes 

On recupere 356,9g de systeme parfumant particulaire ayant une teneur en parfum de 
15% en poids et un taux d'enrobant de 10% en poids. 
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Exemple 2 

On repete l'op6ration d'enrobage d6crite S I'exemple 1, en remplagant les 300g de 
sepiolite par 140 g de silice prScipitee TIXOSIL 68 commercialism par RHODIA CHIMIE. 
Cette silice a ete impr6gn§e de 21 Og de parfum prealablement stabilise avec 1,9% de 
son poids de 2,6-di-ter-butyl-4-m6thylphenol. 

L'operation d'enrobage a 6te r6alis6e a I'aide d'une dispersion aqueuse a 10% en poids 
de copolyester (C2) dans un appareil GLATT CPG-G1 en confutation Wurster. 
Les conditions de l'operation de pelliculage sont les suivantes : 

- debit d'air de fiuidisation : 106-108 m 3 /h 

- temperature d'air de fiuidisation (entr6e) : 75°C 

- temperature du lit fluidis6 : 60 °C 

- temperature de I'air de pulverisation : 21 °C 

- debit moyen de la dispersion de copolyester (C1) : 355g/h 

- dur£e de pulverisation : 150 minutes 

On recupere 405g de systeme parfumant particulaire ayant une teneur en parfum de 
47,5% en poids et un taux d'enrobant de 20% en poids. 
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REVENDICATIONS 

1) Systeme solide (S) vecteur de mattere active, se pr6sentant 

* sous forme de particules individuelles solides (ps), chaque particule comprenant un 
5 coeur comprenant au moins une matiere active sous forme solide et une enveloppe en 

un materiau organique (MO) au moins partieliement soluble ou hydrodispersable, 

* ou sous forme de granules solides (gs) comprenant au moins une matiere active sous 
forme solide dispers6e dans une matrice en un materiau organique (MO) au moins 
partieliement soluble ou hydrodispersable, 

10 ledit systeme 6tant caracteris6 en ce que ledit materiau (MO) comprend un copolyntere 
hydrosoluble ou hydrodispersable filmogSne (K), choisi parmi les copolyesters 
anioniques sulfonSs, copolyesteramides anioniques sulfon6s et les copolyamides 
anioniques sulfonSs, hydrosolubles ou hydrodispersables. 

15 2) Systeme (S) selon la revendication 1) caracteris6 en ce que la matiere active 

appartient au domaine de la d6tergence, au domaine de I'alimentaire ou au domaine 
phytosanitaire. 

3) Systeme (S) selon la revendication 1) ou 2), caracterisS en ce que ledit systeme 
20 est un systeme parfumant (SP) dans lequel la mature active sous forme solide est un 

parfum. 

4) Systeme (S) ou (SP) selon Tune quelconque des revendications 1) £ 3), 
caracteris6 en ce que la matiere active est solide en tant que telle ou liquide supportee 

25 par un materiau support sous forme multiparticulaire. 

5) Systeme (S) ou (SP) selon la revendication 4), caracteris6 en ce que ledit 
materiau support est un materiau, de preference mineral, adsorbant et/ou absorbant, 
inerte ou essentiellement inerte vis-3-vis de la mattere active et de I'enveloppe ou de la 

30 matrice (MO). 

6) Systeme (S) ou (SP) selon la revendication 5), caracteris6 en ce que ledit 
materiau support est une silice, une argile ou une z6olite. 

35 7) Systeme (S) selon Tune quelconque des revendications 4) a 6), caracterisS en 

ce que ledit systeme est sous forme de particules individuelles solides (ps), la matiere 
active est un liquide supporte par un materiau support solide, sous forme 
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multiparticulate, prSsentant une dimension d'au moins 50 pm, de preference de 100 pm 
£ 10 mm, tout particulierement de 200 pm & 2 mm. 

8) Systeme (S) selon la revendication 7), caracterise en ce que ledit systeme est 
un systeme parfumant (SP) dans lequel la matiere active sous forme solide est un 
parfum liquide supports par materiau support solide, sous forme multiparticulate, 
prfesentant une dimension d'au moins 50 pm, de preference de 100 pm a 700 pm, tout 
particulierement de 200 pm a 400 pm. 

9) Systeme (S) ou (SP) selon Tune quelconque des revendications 4) a 6), 
caracteris6 en ce que ledit systeme est sous forme de granules solides (gs), la matiere 
active est un liquide supports par un materiau support solide, sous forme 
multiparticulaire, pr6sentant une dimension d'au moins 0,5 pm environ, de preference de 
I'ordre de 1 pm £ 100 pm. 

10) SystSme (S) ou (SP) selon Tune quelconque des revendications 1) a 4), 
caracterise en ce que la matiere active est solide en tant que telle et represente jusqu'a 
95%, de preference de 30 a 90% du poids de I'ensemble matiere active solide / materiau 
organique (MO). 

11) Systeme (S) ou (SP) selon la revendication 10), caracterise en ce le materiau 
organique (MO) represente de 5 a 90%, de preference de 10 a 30% du poids de 
I'ensemble matiere active solide / materiau organique (MO). 

12) Systeme (S) ou (SP) selon Tune quelconque des revendications 1) a 9), 
caracterise en ce que la matiere active est liquide en tant que telle et represente jusqu'a 
70%, de preference de 10 a 50% du poids de I'ensemble matiere active sous forme 
solide / materiau organique (MO). 

13) Systeme (S) ou (SP) selon la revendication 12), caracterise en ce le materiau 
organique (MO) represente de 5 a 90%, de preference de 10 a 30% du poids de 
I'ensemble matiere active sous forme solide / materiau organique (MO). 

14) Systeme (S) ou (SP) selon I'une quelconque des revendications 1) a 13), 
caracterise en ce que le copolymere anionique sulfone (K) repr6sente de 2 a 100%, de 
preference de 5 a 100% du poids de I'enveloppe ou la matrice (MO). 
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15) Systeme (S) ou (SP) selon Tune quelconque des revendications 1) a 14), 
caracterisS en ce que le copolymere anionique sulfone (K) est hydrosoluble ou 
hydrodispersable a un pH de 4 a 12, de preference dans les milieux lessiviels & pH d'au 
moins 7, de preference d'au moins 8. 

5 

16) Systeme (S) ou (SP) selon Tune quelconque des revendications 1) a 15), 
caracteris6 en ce que le copolymere anionique sulfone (K) comprend 

- des motifs dicarbonyles non sulfones (mDC) aromatiques, aliphatiques ou 
cycloaliphatiques, semblables ou differents, exempts de fonctions sulfo, motifs de 
10 formule 

-C(0)-A-C(0)- ou 
le symbole A represente un groupe polyvalent hydrocarbone aromatique, aliphatique ou 
cycloaliphatique 

. des motifs pnlyfonctionnels non sulfones fmPR. aliphatiques, cycloaliphatiques ou 
15 aromatiques, semblables ou differents, exempts de fonctions sulfo, motifs de formule 

-X-E-Y- ou 

* les symboles X et Y, identiques ou differents, represented un groupe 

. oxy -O- 
. imino -NH- 

20 . ou (R)imino -N(R)- ou R represente un groupe alky! en C-|-C 4 

* le symbole E represente un groupe hydrocarbone aliphatique, cycloaliphatique ou 
aromatique, polyvalent, eventuellement interrompu par un ou plusieurs heferoatome(s) 
d'oxygene ou d'azote tertiaire, ledit groupe polyvalent etant lie S au moins un groupe X et 
a au moins un groupe Y, 

25 - t^es motifs sulfones (rnS) 

polvfonctionnels (mSPR aromatiques, aliphatiques ou cycloaliphatiques, 
semblables ou differents, presentant au moins une fonction sulfo, motifs de formule 

-V-Q(L-S0 3 M) n -W- ou 

* les symboles V et W, identiques ou differents, represented un groupe 



30 . carbonyle -C(O)- 

. oxy -O- 

. imino -NH- 

. ou (R)imino -N(R)- ou R represente un groupe alkyl en C1-C4 



* le symbole Q represente un groupe hydrocarbone aromatique, aliphatique ou 
35 cycloaliphatique 

* L est un lien valentiel ou un groupe alkyfene, alcoxyalkylene, oxyalkyiene, arylene, 
alkylaryfene, alcoxyaryfene 

* M represente un atome d'hydrog^ne ou un cation alcalin 



2791906 



30 



* n est supSrieur ou 6gal a 1 

Pt/nu monofoprtinnnels fmSMR aromatiques, aliphatiques ou cycloaliphatiques, 

semblables ou difterents, pr6sentant au moins une fonction sulfo, motifs de formule 

-V , -Q'(L-S03M) n ou 

* le symbole V reprSsente un groupe 

. carbonyle -C(O)- 
. oxy -O- 

* ie symbole Q' reprSsente un groupe hydrocarbon^ aromatique, aliphatique ou 
cycloaliphatique, Sventuellement interrompu par un ou plusieurs h6teroatome(s) 
d'oxyg^ne 

* L est un lien valentiel ou un groupe alkytene, alcoxyalkylfcne, oxyalkylene, arylene, 
alkylarytene, alcoxyarylene 

* M repr6sente un atome d'hydrogSne ou un cation alcalin 

* n est sup6rieur ou 6gal a 1 

. m/antuellement des motifs non sulfon S s polvfonctionnels, monocarbonyl^s (mMC) , 
aliphatiques, cycloaliphatiques ou aromatiques, semblables ou diffetents, exempts de 
fonctions sulfo, motifs de formule 

-C(0)-D-Z- ou 

* le symbole Z repr6sente un groupe 

. oxy -O- 
. imino -NH- 

. ou (R)imino -N(R)- ou R repr6sente un groupe alkyl en C1-C4 

* le symbole D repr6sente un groupe hydrocarbon^ aliphatique, cycloaliphatique ou 
aromatique 

. et des groupes Hants (GU semblables ou differents de formule 

-C(0)-0- et/ou -O-C(O)- et/ou -C(0)-N(R> et/ou -N(R')-C(0)- 
ou R' reprfesente H ou un groupe alkyl en C1-C4 

17) Systeme (S) ou (SP) selon I'une quelconque des revendications 1) a 16), 
caracteris6 en ce que le copoiymSre anionique sulfonS (K) comprend un taux de motifs 
sulfonSs correspondant A une teneur ponderale en soufre de 0,5% & 8%, de preference 
de 1,2 a 6% par rapport audit copolymSre (K). 

18) Systeme (S) ou (SP) selon la revendication 16) ou 17), caract6ris6 en ce que 
ledit copolymSre (K) prSsente en extr§mit6(s) de chalnes, des motifs monofonctionnels 
non sulfon^s (mMF) aromatiques, aliphatiques ou cycloaliphatiques prSsentant une 
fonction carbonyle, oxy, imino ou (R)imino. 



10 
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19) Systeme (S) ou (SP) selon Tune quelconque des revendications 16) a 18), 
caracterise en ce que dans ledit copolymere (K), les quantites relatives de motifs (mDC), 
(mS carbonyle) et (mMC) a groupe(s) carbonyle(s) -C(O)- d'une part, et de motifs (mS 
non carbonyle), (mPF) et (mMF) ne presentant pas de groupe(s) carbonyle(s) d'autre 
part, presents dans le copolymere (K), sont telles que le rapport du nombre total de 
groupes -C(O)- dans le copolymere <K) au nombre total de groupes -O- , -NH- et -N(R)- 
correspondant aux symboles V, W, X, Y, Z et aux groupe -O- et eventuels -NH- et -N(R)- 
des extremites reactives des motifs monofonctionnels (mSMF) et eventuels (mMF) soit 
de 0,8 a 1,2. 



20) Systeme (S) ou (SP) selon I'une quelconque des revendications 16) a 19), 
caracterise en ce que dans ledit copolymere (K) est susceptible d'etre obtenu par 
(trans)esterification et/ou amidification et polycondensation d'une composition monomere 
(M) comprenant 

15 - au moins un monomere dicarboxylique non sulfone (MDC), ledit monomere etant 
aromatique, aliphatique ou cycloaliphatique, exempt de fonction sulfo, et presentant deux 
fonctions carboxy reactives 

- au moins un monomere sulfone (MS) polyfonctionnel (MSPF) et/ou monofonctionnel 
(MSMF), ledit monomere 6tant aromatique, aliphatique ou cycloaliphatique et presentant 

20 au moins une fonction sulfo liee directement ou indirectement a un atome de carbone 
d'un reste aromatique, aliphatique ou cycloaliphatique et deux fonctions reactives 
semblables ou differentes, choisies parmi les fonctions carboxy, hydroxy et amino, ou 
une fonction reactive choisie parmi les fonctions carboxy, hydroxy et amino 

- au moins un monomere non sulfone (MPF) polyfonctionnel. ledit monomere etant 
25 aromatique, aliphatique ou cycloaliphatique. exempt de fonction sulfo et presentant au 

moins deux fonctions reactives semblables ou differentes, choisies parmi les fonctions 
hydroxy et amino 

- eventuellement au moins un monomere monocarboxylique non sulfone polyfonctionnel 
(MMC) . ledit monomere etant aromatique, aliphatique ou cycloaliphatique, exempt de 

30 fonction sulfo et presentant une fonction carboxy reactive et une fonction reactive choisie 
parmi les fonctions hydroxy et amino 

- et eventuellement au moins un monomere monofonctionnel non sulfone (MMF) 
presentant une fonction reactive carboxy, hydroxy ou amino. 



21) Systeme (S) ou (SP) selon la revendication 20), caracterisS en ce que la 
composition monomere (M) dont derive le copolymere anionique sulfone (K) comprend 
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- un taux de monomere sulfone (MS) tel que le taux de soufre present dans ladite 
composition monomere (M), et provenant dudit monomere (MS) represente de 0.1 a 7%, 
de preference de 0,5 a 5% du poids de ladite composition monomere 

- des quantites relatives de monomeres (MDC), (MS), (MPF), (MMC) et (MMF), telles 
que le rapport nombre total de fonctions COOH ou equivalents COOH au nombre total 
de fonctions OH, -NH 2 et -N(R)H soit de 0,8 a 4. 

22) Systeme (S) ou (SP) selon la revendication 21), caracterise en ce que le 
copolymere anionique sulfone (K) est un copolyester sulfone et en ce que la composition 
monomere (M) comprend au moins un monomere non sulfone (MDC), au moins un 
monomere sulfone (MSPF) diacide carboxylique, hydroxyacide ou diol et/ou (MSMF) 
acide carboxylique ou hydroxy, au moins un monomere non sulfone (MPF) polyol, 
eventuellement au moins un monomere non sulfone (MMC) hydroxyacide et 
eventuellement au moins un monomere monofonctionnel (MMF) hydroxy. 



23) Systeme (S) ou (SP) selon la revendication 22), caracterise en ce que le 
copolyester sulfone est susceptible d'etre obtenu par esterification et/ou 
transesterification et poiycondensation d'une composition monomere a base : 

- d'au moins un monomere non sulfone (MDC) diacide choisi parmi les acides ou 
anhydrides terephtalique, isophtalique et 2,6 naphtalene dicarboxylique, ou leurs 
diesters, en quantite correspondant a un rapport molaire (MDC) / (MDC)+(MS) de 95/100 
a 60/100, de preference de 93/100 a 65/100 

- d'au moins un monomere sulfone (MS) diacide choisi parmi les acides ou 
anhydrides sulfo-isophtaliques et sulfo-succiniques et leurs diesters, en quantite 
correspondant a un rapport molaire (MS) / (MDC)+(MS) de 5/100 a 40/100, de 

preference de 7/100 a 35/100 

- et d'au moins un monomere (MPF) polyol choisi parmi I'ethylene glycol, le 
propylene glycol, le diethylene glycol, le dipropylene glycol, le glycerol, le 1,2.4 butane 
triol et le 1,2,3 butane triol. selon une quantite correspondant a un rapport nombre de 
fonctions OH du monomere polyol (MPF) / nombre de fonctions ou d'equivalents 
fonctions COOH des monomeres diacides (MDC)+(MS) de 1,05 a 4, de preference de 
1,1 a 3,5, et tout particulierement de 1,8 a 3 

ledit polyester sulfone (C) presentant 

. une teneur ponderate en soufre de 0.5 a 8%. de preference de 1.2 a 6% . 



24) Systeme (S) ou (SP) selon la revendication 23), caracterise en ce que 
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le monomere diacide non sulfone (MDC) comprend de 50 a 100% molaire, de 
preference de 70 a 99% molaire de terephtalate de dimethyle et de 0 £ 50% molaire, de 
preference de 1 a 30% molaire, d'acide isophtalique 

. le monomere diacide sulfone (MS) est le sodio-oxysulfonyI-5 isophtalate de dimethyle. 
. le monomere polyol (MPF) est le monoethyiene glycol. 

25) Systeme (S) ou (SP) selon la revendication 23) ou 24), caracterise en ce que le 
copolyester sulfone a pour formule g6n6rale 

[-0-C(0)-Ar-C(0)-(0-CH 2 -CH 2 -) n -]m o£j 
. le symbole Ar repr6sente un reste 1,4-phenytene, 1,3-phenyiene ou sodio-oxysulfonyI-5 

1,3-phenylene 

. n est egala 1,2,3ou4, 

le pourcentage molaire des motifs de formule (0-CH 2 -CH 2 -) n ou n est egal a 1, par 
rapport a Tensemble des motifs de formule (0-CH 2 -CH 2 -) n ^ 0 est egal ft 1 , 2, 3 et 4 
etant de 10 a 80, de preference de 20 a 60. 

26) Systeme (S) ou (SP) selon la revendication 16), caracterise en ce que le 
copolymere anionique sulfone (K) est un copolyester-urethane anionique sulfone et 
comprend en outre 

. d^s motifs N.N'dicarbamvles fmDCA) aromatiques, aliphatiques ou cycloaliphatiques, 

sembiables ou differents, de formule 

-C(0)-NH-E-NH-C(0)- ou 
le symbole E represente un groupe hydrocarbone aromatique, aliphatique ou 
cycloaliphatique 

- des unites polvalkvleneoxv (mPAO) presentant de 5 e 150 motifs aikyieneoxy dont le 
radical alkyiene contient de 2 a 4 atomes de carbone, 

- et des arouoes liants (V) de formule -C(0)-NH- et/ou -NH-C(0)-0- 

27) Systeme (S) ou (SP) selon la revendication 26), caracterise en ce que le 
copolyester-urethane anionique sulfone est susceptible d'etre obtenu par reaction d'un 
copolyester anionique sulfone, susceptible d'etre obtenu selon le mode operatoire de 
Tune quelconque des revendication 22) a 24), avec un polyoxyalkyiene bisisocyanato 
pr6sentant des groupes terminaux -NCO et dont le reste polyoxyalkyiene pr6sente une 
masse moieculaire de 300 £ 6000, de preference de 600 a 4000, le rapport du nombre 
de fonctions -NCO a la totalite des fonctions OH ou equivalents OH du copolyester 
anionique sulfone mis en oeuvre etant de 0,5 a 1, de preference de 0,8 a 1 . 



• 

.1 
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28) Systeme (S) ou (SP) selon I'une quelconque des revendications 1) a 27), 
caracterise en ce que ie materiau organique (MO) comprend en outre un corps gras ou 
un derive cellulosique. 

5 29) Systeme (S) selon I'une quelconque des revendications 1) a 28). caracterise en 

ce qu'il se presente sous forme de particules individuelles (ps) ou de granules (gs) de 
dimension d'au moins 50 urn, de preference de 100 pm a 10 mm. tout particulierement 
de 200 pm a 2 mm. 

10 30) Systeme (S) selon la revendication 29), caracterise en ce que ledit systeme est 

un systeme parfumant (SP) sous forme de particules individuelles (ps) ou de granules 
(gs) de dimension d'au moins 50 pm. de preference de 100 pm a 700 pm, tout 
particulierement de 200 pm a 400 pm. 

15 31) Systeme (S) ou (SP) selon I'une quelconque des revendications 1) a 30), 

caracterise en ce que ledit systeme comprend en outre au moins un additif susceptible 
de renforcer le caractere protecteur de I'enveloppe ou de la matrice. d'ameliorer la 
stabilite de la matiere active, les proprietes mecaniques, rasped dudit systeme ou la 
coulabilite de ce dernier. 

20 

32) Systeme (S) ou (SP) selon I'une quelconque des revendications 1) a 31), 
caracterise en ce qu'il est susceptible d'etre obtenu par enrobage par pulverisation 
(atomisation) d'une solution ou dispersion aqueuse du materiau organique (MO) 
comprenant le copolymere (K), sur ladite matiere active sous forme solide 

25 multiparticulaire, et sechage. 

33) Systeme (S) ou (SP) selon la revendication 32). caracterise en ce que 
I'operation d'enrobage est realisee par pulverisation / sechage en lit fluidise ("spray 
coating"), ou par pulverisation / sechage en lit agite. 

30 

34) Systeme (S) ou (SP) selon la revendication 32) ou 33). caracterise en ce que 
lorsque la matiere active est liquide, celle-ci est prealablement mise sous forme solide 
par adsorption et/ou de preference absorption sur un support solide multiparticulaire. 

35 35) Systeme (S) ou (SP) selon la revendication 34), caracterise en ce que ledit 

support est un materiau adsorbant et/ou de preference absorbant, de preference mineral, 
inerte ou essentiellement inerte vis-a-vis de la matiere active et inerte vis-a-vis du 
materiau organique (MO) comprenant le copolymere (K), 



35 
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36) Systeme (S) ou (SP) selon la revendication 35), caracterise en ce que ledit 
support est une silice, une argite ou une zeolite. 

5 37) Systeme (S) selon Tune quelconque des revendications 32) a 36), caracterise 

en ce I'operation de pulv6risation/s6chage en lit fluidise est realis6e par pulverisation 
(atomisation) d'une solution ou dispersion aqueuse de maferiau organique (MO) 
comprenant le copolymere (K) sur la matiere active sous forme solide multiparticulate 
(soit telle quelle soit mise sur support solide multiparticulate) de dimension d'au moins 
10 50 pm, de preference de 100 pm £ 10 mm, tout particulierement de 200 pm a 2 mm, et 
sechage. 

38) Systeme (S) selon la revendication 37), caracterise en ce que ledit systeme est 
un systeme parfumant (SP) dont la mature active est un parfum sous forme solide 

15 multiparticulate de dimension d'au moins 50 pm, de preference de 100 pm e 700 pm, 
tout particulierement de 200 pm & 400 pm. 

39) Systeme (S) ou (SP) selon Tune quelconque des revendications 32) a 36), 
caracterise en ce ('operation de pulverisation/sechage en lit fluidise est realisee par 

20 - granulation preaiable de la matiere active sous forme solide multiparticulate (soit telle 
quelle, soit mise sur support multiparticulate) de dimension d'au moins 0,5 pm, de 
preference de 1 pm e 100 pm, £ Taide d'un liant, jusqu'£ obtenir des granules de 
dimension d'au moins 50 pm, de preference de 100 pm £ 10 mm, tout particulierement 
de 200 pm a 2 mm 

25 - et pulveriserisation (atomisation) et sechage sur la matiere active sous forme de 
granules, d'une solution ou une dispersion aqueuse de maferiau organique (MO) 
comprenant le copolymere (C). 

40) Systeme (S) ou (SP) selon la revendication 39), caracterise en ce que ledit liant 
30 est ledit maferiau organique (MO) lui-mgme en solution ou dispersion aqueuse, ou au 

moins un de ses composants, notamment le copolymere (K), un corps gras ou un derive 
cellulosique, en solution ou dispersion aqueuse . 

41) Systeme (S) ou (SP) selon Tune quelconque des revendications 32) a 36), 
35 caracterise en ce que i'operation de pulverisation/sechage en lit agite est realisee par 

introduction de la matiere active sous forme solide multiparticulate (soit telle quelle soit 
sur support solide multiparticulate) pr6sentant une dimension d f au moins 0,5 pm, de 
preference de 1 pm £ 100 pm constituant ie lit, dans un dispositif de melangeage du type 
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tambour tournant. drageoir, puis a pulveriser (atomiser) et secher ia solution ou 
dispersion aqueuse de materiau organique (MO) comprenant le copolymere (K) , 
eventuellement en presence d'un courant d'air. 

5 42) Systeme (S) ou (SP) selon Tune quelconque des revendications 32) a 41), 

caracterise en ce que !e taux de materiau organique (MO) comprenant le copolymere 
(K), exprime en sec, utilise dans I'op^ration d'enrobage represente entre 5 et 90% , de 
preference entre 10 et 30% du poids de Tensemble matiere active sous forme solide 
/materiau organique (MO) comprenant le copolymere (K) exprime en sec. 

10 

43) Systeme (S) ou (SP) selon Tune quelconque des revendications 32) a 42), 
caracterise en ce que lorsque la matiere active est solide en tant que telle, le taux de 
matiere active utilise dans Top£ration d'enrobage represente jusqu'a 95%, de preference 
de 30 £ 90% du poids de ('ensemble matiere active/materiau organique (MO) 

15 comprenant le copolymere (K) exprime en sec. 

44) Systeme (S) ou (SP) selon Tune quelconque des revendications 32) a 42), 
caracterise en ce que lorsque la matiere active est liquide, le taux de matiere active 
utilise dans I'operation d'enrobage represente jusqu'a 70%, de preference entre 10 et 

20 50% du poids de I'ensemble mature active sous forme solide/materiau organique (MO) 
comprenant le copolymere (K) exprime en sec. 

45) Systeme (S) ou (SP) selon Tune quelconque des revendications 32) a 44), 
caracterise en ce que le copolymere (K) represente de 2 a 100%, de preference de 5 e 

25 100% du poids du materiau organique (MO). 

46) Systeme (S) ou (SP) selon Tune quelconque des revendications 32) a 45), 
caracterise en ce que la solution ou dispersion aqueuse de materiau organique (MO) est 
additivee d'au moins un additif susceptible de renforcer le caractere protecteur de 

30 I'enveloppe ou de la matrice, ou d'ameliorer la stabilite de la matiere active, les proprietes 
mecaniques, I'aspect dudit systeme ou la coulabilite de ce dernier. 

47) Utilisation du systeme (SP) faisant I'objet de Tune quelconque des 
revendications 3) £ 6), 8 a 28), 30) 3 36), 39) k 46), comme additif parfumant dans les 

35 compositions detergentes, pour le lavage du linge notamment. 
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48) Compositions d6tergentes, pour le lavage du linge notamment, comprenant au 
moins un systeme (SP) faisant I'objet de Tune quelconque des revendications 3) a 6), 8 a 
28), 30) a 36), 39) a 46). 
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